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Altalanos leiras

A Nullifire SC902 szabadalmaztatott
technolégian alapulo, alacsony VOC-
tartalmu, egyrétegu tlizvédelmi bevonat.

Felhasznalasi terilet

Gyors szaradas, acélszerkezetek
hatékony tlizvédelme, akar 120 perces
tlizallosag.

Felilet

Matt, egyenletes szerkezetl
fellletet eredményez, igény esetén
rendszerkompatibilis dekorativ
fedéréteggel is ellathato.

Szin

A komponens: fehér

B komponens: transzlucens fekete
Keverék: fehér

Szarazon: fehér (kb. RAL 9010)

Csomagolas

Cikkszam: 348654

A komponens 22.3 kg vodor
Cikkszam: 502123

B komponens 2.7 kg kanna

Koérnyezet
Alacsony VOC

Felhasznalasi tanacsok )

Az SC600, SC800 és SCI00 sorozathoz
részletes alkalmazasi utasitasok allnak
rendelkezésre, amelyeket www.nullifire.
com oldal let6ltés menlipontja alatt
taldlhat. Alkalmazas megkezdése el6tt
kérjik tanulmanyozza ezeket.

Veédofelszerelés

Jol szell6z6 helyiségekben hasznalja,
és gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék
hasznéalata sordn minden ajanlott
védofelszerelést visel. A teljes ajanlast a
biztonsagtechnikai adatlap tartalmazza.

Felilet elokészités

o Alapozé nélkul hasznalhato C1 és C2
korrézios kategodridkhoz.

o Az acélt szaraz korilmények kozott
megfelel6 csiszoloanyaggal kell szérni
és a DIN EN ISO 12944-4 szerinti Sa 2,5
el6készitési fokozatu por-, nedvesség-
és olajmentes fellletet kialakitani.

e A bevonandé fellilet legyen tiszta,
szaraz és laza részekt6l mentes. El
kell tavolitani minden szennyezddést,

amely negativan befolyasolja a
tapadast.

e A rendszer nem alkalmas
egykomponenst alapozdkkal
tortén6 hasznalatra (csak megfelel6
tapadaskozvetitovel lehetséges). Kiilsd
gyartok kétkomponensu alapozoéin
tortén6 hasznalat el6tt konzultaljon
mszaki kollégankkal.

e Horganyzott (alapozé nélkiil is) vagy
mas fellleteken torténd hasznalat el 6tt
konzultaljon muszaki kollégankkal.

Felhasznalasi feltételek

e Az alkalmazas soran gondoskodjon a
megfelel 6 szell6zésrol.

e Felhasznalaskor a kornyezeti
hémérséklet-5 ° C és +35 ° C kdzott
legyen, a relativ paratartalom
legfeljebb 95%, és az acél fellleti
hémeérséklete legalabb 3 ° C-kal a
harmatpont felett legyen.

e A bevonatot csak képzett szakember
készitheti el.

Sziikséges eszkozok

Ajanlott teljesitményadatok:

o Uzemi nyomas: > 200 bar

e Fuvoka mérete: 19-27 (0,019-0,027
coll)

o Szobrasi szog: + 40 ° (a bevonando
alkatrész méretéhez igazitva)

o TOmMIG atmérd: 10 mm (3/8 “)

o A tomldbveég szlkitése ajanlott: 6,35
mm (1/4 )

e Szlrdket ne hasznaljon.

Keverék

e A komponensek mindig teljes
kiszerelésben (A+B) mechanikusan
keverje Ossze.

e Gy6z6djon meg rdla, hogy a két
Osszetevd alaposan 6ssze van keverve,
és egységes szind.

Alkalmazas

o A terméket csak kozvetlen a
felhasznalas el6tt nyissa fel.

e A B komponens érzékeny a
nedvességre, ezért hasznalat el6tt ne
bontsuk fel.

o A termék alapozoé hasznalata nélkiil
is haszndlhato, ha az acélfelliletet
a fentiek szerint megfeleléen
elokészitették. C1 vagy C2 korrozids
kornyezetben a sértilt alapozast nem
kell javitani.

o A terméket a felllettdl korilbelil
600 mm tavolsagrol kell felhordani,
hogy megakadalyozzuk a permetfelh6
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Elonyok

Gyors kotés: porszaraz és
zaporallo 1 ora elteltével

Az id6jarastol fiiggetleniil egész
évben hasznalhato

A sziikséges rétegvastagsag
egy munkafazisban felhordhato
Nem keletkeznek zsugorodasi
repedések a kikeményedés
soran.

Megkonnyiti a projekt
tervezését

Koriilményes feliilet el6készités
nélkiil kozvetlen alkalmazhaté
galvanizalt acélon.

Optifire®+ egyedi azonosité
pigment a bevonatban
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Tuzvédelmi bevonat

keletkezését és a bevonat optimalisan
tapadjon a fellilethez.

e Az ellendrzott alkalmazashoz
elengedhetetlen a nedves
rétegvastagsag méro hasznalata

Megjegyzés: Ha az alkalmazas soran 15
percnél hosszabb sziinetet tartunk, a
rendszert at kell 6bliteni.

Utémunkak

® A horganyzott csavarok zsirtalanitas
utan bevonhatok tovabbi el6készités
nélkil.

® A bevonat sértlt részén a szélek
érdesitése utan az anyag egy lépésben
spatulaval felvihetd.

® Miutan a felhordott termék
megszilardult, elektromos szerszamok
segitségével vagy manualisan
csiszolhato kivalo mindségd fellleté.

® Javitashoz hasznalja az SC900 mini
javito készlet.

Tisztitas

Az SC902 hasznalata el6tt a festékszoro
berendezést alaposan at kell 6bliteni
Nullifire FC150-nel vagy egy alternativ
xilol alapu tisztitdszerrel (legaldbb 75%-
os tartalommal), hogy ne maradjon
szennyez6dés vagy viz a tomlében, és
a tisztitészer jol atfolyjon. A rendszert
hasznalat utan néhany percen belll at
kell 6bliteni. Ne hasznaljon alkoholt vagy
vizet tartalmazo tisztitoszereket.

Fedofestés

Amennyiben elérte a kivant szarazréteg
vastagsagot ezutan feddlakkot (pl. 2K
PU fedélakk Nullifire TS134 vagy TS234
vagy mas FEYCOLOR) lehet felvinni. Az
SC902-nek teljesen meg kell szaradnia
miel6tt a fedblakkot felhordana.

Karbantartas és javitas

A sérllt terlileteket vissza kell csiszolni
szilard feltletté. A fellletnek tisztanak
és szaraznak kell lennie, miel6tt Ujra
felhordja a bevonatot. Hasznalja

az SCI00 javitd készletet (kiilon
megvasarolhatd) a karcolasok és
sérlilések javitasahoz. A javitds utan a
vigye fel Ujra a fed6festést.

Egészség & biztonsag

A termék felhasznalasa el6tt
kérjik olvassa el, és értelmezze a
biztonsagtechnikai adatlapot.
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Miiszaki adatok )
Tulajdonség

Osszetétel

Teljesitmény

A fejlett hibrid technolégian alapulé nagy
rétegvastagsagban felhordhaté termék alacsony
VOC tartalommal

Ciklikus korrdzios vizsgalat “prohézio” az ASTM G85: 2009 szerint A5 Fliggelék
1000 ora elteltével 6 mm korrdzids beszivargas, a bemetszési ponttdl mérve.
Megjegyzés: Ezt a tesztet acél hordozdn hajtottak végre alapozo nélkdl

Tanusitvany

BS476 20/ 21-1987 rész és EN13381: 6. és 8. rész

Korrézios kategoria

Tulajdonsagok (jellemz6 értékek)

Fajsuly

C1,C2,C3,C4és Chb

Tovabbi informacidért tekintse meg a Nullifire specifikaciok
osszefoglalojat

A komponens: 1.55 £0.02
B komponens: 0.99 +0.01
Keverék: 1.46 +0.02

Szaraz anyag mennyisége

85% +3%

VOC

137 g/liter

Keverési arany

Suly szerint 100:12
Volumen szerint 5.6:1

Zselésedési id6 (folyékonybdl
zselészer)

90- 120 perc

Fazékid6 (szérhato)

60 perc

Elméleti anyagszlikséglet

1,750 g/m2 per 1.00 mm szarazréteg vastagsag

Tarolas

SZARAZ, arnyékos helyen +0°C és +35°C kdzott

Eltarthatoséag (+20°C esetén)

12 hénap megfelel6 tarolas esetén eredeti
bontatlan csomagolasban.

Tisztito/higito

Nullifire FC150
vagy ezzel egyenértékd xilol alapu tisztitdszerrel
(legalabb 75%-os tartalommal) / max 2% higitas

Miiszaki tanacsadas

Kollégaink allnak rendelkezésére a
megfelel6 termék kivalasztasaban.
Tovabbi kérdések esetén forduljon
lgyfélszolgalatunkhoz a +36 23 428 218-
as telefonszamon.

Kiegészit6 informaciok

Az el6zb6ekben felsorolt paraméterek
csak altalanos informacidként
szolgéalnak. Az anyagok sokrétlisége
miatt hasznalat el6tt végezzen tesztet,
hogy a fellletek/anyagok alkalmasak-e
a kiilonb6z6 felhasznalasokra. Mdszaki
valtoztatasok jogat fenntartjuk. Az
aktualis verzié a www.nullifire.com
oldalon talalhato.
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Tuzvédelmi bevonat

A feddlakk hasznalatara vonatkozo kovetelmények

Az ETA-14/0079 szerinti tesztelt fed6lakkokat fel lehet vinni a kivant szarazréteg vastagsag elérése utan. A feddéréteg felhordasa
el6tt gy6zodjon meg arrol, hogy az SC902 teljesen kikeményedett.

ETAGO18: 2 rész Kornyezet leirasa Példa Engedélyezett fed6festék
napsutés
X: kitett UV-sugarzas Id6jarasnak teljesen kitett PMO018 &TS134
(Y & Z-re is vonatkozik) szabdlyozatlan paratartalom  acélszerkezet, nyitott épitkezés tovabbiak ldsd ETA

szabalyozatlan hémérséklet

szabalyozatlan paratartalom

, . szabalyozatlan hémérséklet Parkoléhaz Nem sziikséges
Y: részben kitett » . . . . s
(Z-re is vonatkozik) esoOnek kitett Meélygarazs (vegye figyelembe a tovabbi
korlatozottan UV sugdrzasnak Fedett kulterek hatasokat)
kitett
Z1: Nedves belso tér Rel. paratartatalom 85% felett Ipari tertletek, pincék, N?m szikséges -
. . . o ) . (vegye figyelembe a tovabbi
(Z2-re is vonatkozik) Hémérséklet 0°C felett raktarak, termeld Gzemek .
hatasokat)
79: Széraz beltér Rel. paratartatalom 85% alatt Iroda, kérhazak, iskolak, Nem sziikséges
’ Hémérséklet 0°C alatt replléterek csak esztétikai szempont
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